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   Podwójne koszty pracownicze – obsługa jednej maszyny wymagała dwóch operatorów. 

	 Brak elastyczności – operator przypisany do jednej wtryskarki, bez możliwości wsparcia innych 

stanowisk. 

	 Manualne zliczanie i logistyka – podatne na błędy, wydłużające cykl i generujące przestoje.

	 Chaos przestrzenny – brak systemu buforowania utrudniał organizację pracy na hali produkcyjnej.  

Brak ciągłości pracy – konieczność natychmiastowego odbioru każdej partii produktów powodowała 

przestoje i brak efektywności pracy. 

Cel: Zwiększenie efektywności pracy na stanowiskach z wtryskarkami poprzez: 
•	 automatyczny odbiór i buforowanie wyprasek, 

•	 eliminację błędów ludzkich, 
•	 lepszą organizację przestrzeni produkcyjnej. 

Wyzwania i problemy

Nasz klient – producent z branży przetwórstwa tworzyw sztucznych – zmagał się z typowymi barierami 

ograniczającymi rozwój: 



Jeśli chcesz dowiedzieć się, jak możemy pomóc Ci rozszerzyć ofertę o 

inteligentne systemy znakowania i transportu – skontaktuj się z nami.

Dodatkowe korzyści 
biznesowe: 

www.movlink.pl

biuro@movlink.pl

+48 42 663 12 66

•	 Znaczący wzrost wydajności produkcji – jeden operator 

obsługuje kilka maszyn. 

•	 Niższe koszty operacyjne – mniej angażowania kadry przy 

jednoczesnym wzroście wydajności produkcji. 

•	 Optymalizacja logistyki wewnętrznej – lepsza ergonomia, 

porządek na hali, oszczędność miejsca. 

•	 Wizerunek innowacyjnej firmy – przewaga konkurencyjna dzięki 

nowoczesnym rozwiązaniom automatyzacji produkcji. 

•	 Elastyczność i skalowalność – łatwa adaptacja systemu do 

nowych procesów i urządzeń. 

Nasze rozwiązanie

Przenośnik zintegrowany z wtryskarką 
•	 w pełni zsynchronizowany z maszyną, 

•	 z systemem bezpieczeństwa, 

•	 płynna, nieprzerwana praca od momentu odbioru do 	

        miejsca buforowania.  

Dwupoziomowy bufor 
•	 optymalne wykorzystanie przestrzeni, 

•	 możliwość obsługi wielu maszyn przez jednego operatora, 

•	 efektywne zarządzanie przepływem produktów w procesie produkcyjnym.  

System zliczania 
•	 kamera wizyjna lub czujnik optyczny, 

•	 pełna kontrola ilości i jakości, 

•	 wyeliminowanie ryzyka błędów ludzkich.  

Osłony bezpieczeństwa 
•	 całkowite odseparowanie operatora od strefy zagrożenia, 

•	 zgodność z dyrektywami BHP, 

•	 różne warianty wykonania (blacha perforowana, siatka, poliwęglan), 

•	 możliwość szybkiej adaptacji do zmiennych warunków produkcyjnych na hali.

Co osiągnęliśmy 
wdrażając nasze 
rozwiązanie? 

Miernik Przed wdrożeniem Po wdrożeniu

Efektywność pracy 2 operatorów 1 operator na 2–3 
maszyny 

Czas cyklu Wydłużony przez 
ręczne czynności 

Stabilny, powtarzalny, 
bez przestojów 

Błędy zliczania Częste Eliminacja do <0,5% 

Organizacja przestrzeni Brak buforu, chaos Dwupoziomowy system 
buforowania 

Bezpieczeństwo Ryzyko kontaktu z 
maszyną

Pełna izolacja operatora 
od strefy pracy


