Automatyczny System Odbioru dla wtryskarek

Automatyzacja intralogistyki w branzy przetwdrstwa tworzyw sztucznych

Cel: Zwiekszenie efektywnosci pracy na stanowiskach z wtryskarkami poprzez:
* automatyczny odbiér i buforowanie wyprasek,
e eliminacje btedéw ludzkich,
¢ lepsza organizacje przestrzeni produkcyjnej.

Wyzwania i problemy

Nasz klient - producent z branzy przetwérstwa tworzyw sztucznych - zmagat sie z typowymi barierami

ograniczajacymi rozwoj:

| Podwdjne koszty pracownicze - obstuga jednej maszyny wymagata dwoch operatoréw.

I Brak elastycznosci - operator przypisany do jednej wtryskarki, bez mozliwosci wsparcia innych
stanowisk.

| Manualne zliczanie i logistyka - podatne na btedy, wydtuzajgce cykl i generujace przestoje.

| Chaos przestrzenny - brak systemu buforowania utrudniat organizacje pracy na hali produkcyjne;.

| Brak ciggtosci pracy - konieczno$é natychmiastowego odbioru kazdej partii produktéw powodowata

przestoje i brak efektywnosci pracy.
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Nasze rozwigzanie

| Przenosnik zintegrowany z wtryskarka
* W petni zsynchronizowany z maszyna,
» z systemem bezpieczenstwa,
* ptynna, nieprzerwana praca od momentu odbioru do
miejsca buforowania.

| Dwupoziomowy bufor

* optymalne wykorzystanie przestrzeni,

*  mozliwos¢ obstugi wielu maszyn przez jednego operatora,

+ efektywne zarzadzanie przeptywem produktdw w procesie produkcyjnym.
| System zliczania

*  kamera wizyjna lub czujnik optyczny,

* petna kontrola ilosci i jakosci,

* wyeliminowanie ryzyka bteddéw ludzkich.
| Ostony bezpieczenstwa

+ catkowite odseparowanie operatora od strefy zagrozenia,

» zgodnosé¢ z dyrektywami BHP,

* rdzne warianty wykonania (blacha perforowana, siatka, poliweglan),

* mozliwos$é szybkiej adaptacji do zmiennych warunkéw produkcyjnych na hali.

Co osiggnelismy Miernik Przed wdrozeniem Po wdrozeniu
wdrazajgc nasze
rozwigzanie?

1 operator na 2-3

Efektywno$¢ pracy 2 operatorow maszyny

Czas cyklu Wydtuzony przez Stabilny, powtarzalny,

reczne czynnosci bez przestojow
Btedy zliczania Czeste Eliminacja do <0,5%
Organizacja przestrzeni Brak buforu, chaos Dwupoziomowy system

buforowania

Ryzyko kontaktu z Petna izolacja operatora

Bezpieczefistwo maszyng od strefy pracy

Dodatkowe korzysci * Znaczacy wzrost wydajnosci produkcji - jeden operator
biznesowe: obstuguje kilka maszyn.
* Nizsze koszty operacyjne - mniej angazowania kadry przy
jednoczesnym wzroscie wydajnosci produkcji.
e Optymalizacja logistyki wewnetrznej - lepsza ergonomia,
porzadek na hali, oszczednos$é miejsca.
e Wizerunek innowacyjnej firmy - przewaga konkurencyjna dzieki
nowoczesnym rozwigzaniom automatyzacji produkcji.
» Elastycznosé i skalowalnosé - tatwa adaptacja systemu do
nowych procesow i urzadzen.

Jesli chcesz dowiedzied sie, jak mozemy pomoc Ci rozszerzyé oferte o uoepe e Iel

biuro@movlink.pl

inteligentne systemy znakowania i transportu - skontaktuj sie z nami.
+48 42 663 12 66




